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This patent refers to a headgear made of a textile material having a support made of a 
sheet of plastic material. The support material is covered by the textile material. This 
document is not relevant because the plastic material is covered by the textile material. 
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Textile Kopf bedeckung 

Die Neuerung betrifft eine textile Kopfbedeckung nach 
dem Oberbegriff des Schutzanspruchs 1. 

Derartige textile Kopf bedeckungen sind insbesondere 
in ihrer Ausbildung als Hut, Mutge oder^Kappe bekannt 
geworden. Bisher ist es lediglich bekannt, eine 
einlagige Kopf bedeckung zu schaffen, bei welcher 
die gewiinschte Formgebung durch eine thermische 
Verformung des Materials erf olgte. 

Der einlagige Aufbau der textilen Kopf bedeckung war 
in der Lage, die gewiinschte Form zu schaffen und beizu- 
behalten. Bei Filzhiiten beispielsweise wird eine Dampf- 
umformung des Materials vorgenommen , wahrend bei mit 
Kunsts toff mater ialien impragnierten Textilien oder 
Textilien mit thermoplastischen Eigenschaf ten eine 
Warmeumf ormung vorgenommen wird. Bei den bekannten 
Filzhiiten bestand der Nachteil, da/? diese eine mangelhafte 
Luftdurchlassigkeit aufwiesen und eine aufwendige und 
teure Fertigung bedingen. 

Au/?erdem besteht noch die Moglichkeit einen konf ek- 
tionierten Hut herzustellen, wobei ein mehrteiliger 
Aufbau verwendet wird. Dabei werden die einzelnen Telle 
zusammengenaht, • was jedoch eines erhohten Herstellungs- 
aufwandes bedarf . 



Bei den vorher genannten Kopfbedeckungen aus einem 
einteiligen Aufbau besteht- der Nachteil, da/3 nur 
Filzstumpen, textile Flachengebilde mit thermoplastischen 
Eigenschaften oder textile Flachengebilde rait Kunststoff- 
05 impragnierungen verwendet werden konnen. Bei der letzt- 
genannten Variante besteht der Nachteil, da/3 wegen 
der impragnierung des Textils mit Chemikalien allergische 
Reaktionen am Kopf des Tragers entstehen konnen. 

10 Der Neuerung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine 
textile Kopfbedeckung der eingangs genannten Art so 
weiterzubilden, da/3 aus beliebigen, auch nicht thermo- 
plastischen und nicht behandelten Text i lien, auf 
wirtschaftliche Weise Kopfbedeckungen hergestellt werden 

15 konnen. 

Mit der gegebenen technischen Lehre wird der wesentliche 
Vorteil erreicht, da/3 nun beliebige Textilien, die 
behandelt oder unbehandelt sind, zu einem mehrlagigen 

10 Aufbau zusammengestellt werden, wobei bevorzugt der 
Aufbau aus einem dreischichtigen Aufbau besteht. An 
der Innenseite der textilen Kopfbedeckung ist eine 
erste textile Hut innenseite angeordnet, an deren 
Aussenseite ein Stutzmaterial vorgesehen ist, welches 

:5 wiederum nach aussen durch eine textile Oberflache 
abgedeckt ist. 

Mit diesem mehrlagigen Aufbau ergibt sich also der 
wesentliche Vorteil, da/3 als textile Hutinnenseite 
0 und als textile Oberflache beliebige Textilien ver- 
wendet werden konnen, wie z.B. Gelege, Gewebe, 
Gewirke/Gestricke, d.h. also samtliche Maschenwaren 
und auch non-woven-Gebilde, wie z.b. Vlies, Fleece 
und ebenso Abstandsgewirke und Filz. 



Man kann fur die beiden Oberflachen (Au/?enseite und 
Hutinnenseite) also beliebige Textilien verwenden, 
denen eine neue Form gegeben werden kann, ohne da/? 
die fqrmgebenden Materialien in den Textilien selbst 
eingebracht werden mussen. Damit besteht der Vorteii, ' 
da/3 diese Textilien nicht impragniert werden irriissen, 
was mit einer moglichen Allergenisierung des Tragers 
verbunden sein kann. 

Es ist also nicht mehr notwendig, thermisch umf ormbare 
Textilien zu verwenden. 

I Nach der vorliegenden Neu.erung wird ein dreilagiger 
Aufbau bevorzugt; es sind jedoch auch mehr als drei 
Lagen moglich, wenn man z.B. auf die textile Hut- 
innenseite noch weitere Schichten aufbringt* 
D.h. die textile Aussenseite und die textile Hutinnen- 
seite kann ihrerseits jeweils ebenfalls aus mehreren 
Lagen bestehen. 

Wichtig bei alien Ausf uhrungsf ormen ist, da/? ein 
Sjtutzmaterjj^l in der Mitte zwischen der textilen 
Oberflache und der textilen Hutinnenseite . angeordnet 
wird.jjDie thermoplastischen Eigenschaf ten dieses 
Stiitzmaterials werden auch zur Verbindung des Stiitz- 
materials mit der Au£en- und Innenseite verwendet. 
In einer anderen Ausfiihrungsf orm ist es vorgesehen, da/? 
dieses Stutzmaterial beidseitig beschichtet wird (Punkt- 
oder Flachenbeschichtung) und uber diese Beschichtung 
jeweils der textilen Aussen- und Innenseite verbunden 
wird. 

In einer weiteren Ausf uhrungsf orm ist vorgesehen, 
da£ jeweils die textile Flache der Aussen- und/oder 
Innenseite eine inner e, dem Stutzmaterial zugewandte, 



Beschichtungsseite aufweist, die thermoaktivierbar 
ist und. demzufolge mit dem Stiitzmaterial verklebbar 
ist. 

In einer bevorzugten Ausgestaltung besteht das Sttitz- 
material aus einem Kunststof f gitter aus thermoplasti- 
schem Material, wie z.B. Polypropylen, Ethylen- 
vinylacetat, Polyethylen, Polyester,...) 
Oder aus Material mit thermoplastischen Eigenschaf ten 
(z.B. Polyurethan) . 

In einer zweiten Ausgestaltung kann das Stiitzmaterial 
aus einer Kunststof f-Folie ebenfalls z.B. aus den 
oben genannten Materialien bestehen. 

Wichtig ist, da/3 die gewunschte Formgebung der textilen 
Kopfbedeckung allein durch die Formgebung des Stutz- 
materials erreicht wird, welches Stiitzmaterial z.B. 
thermisch umformbar ist. Die Verformung des Stiitz- 
materials liber eine thermische Umformung ist jedoch 
nicht zwingend; es kommen auch andere Umf ormverf ahren 
in Betracht, wie z.B. mechanische Umf ormverf ahren, 
wie Recken, Tief Ziehen oder Hohlblasen, in Frage. 

Eine bevorzugte Herstellung der neuerungsgemassen 
textilen Kopfbedeckung erfolgt dadurch, da/3 man den 
gewiinschten mehrlagigen Aufbau in der Ebene herstellt, 
wobei bevorzugt die verschiedenen Materialien als 
Materialbahnen von einer Rolle abgezogen werden und 
in eine. Heizpresse eingefuhrt werden, die aus einander 
gegemiberliegenden, schlie^baren Heizplatten besteht. 
Im Bereich dieser Heizpresse erfolgt der thermische 
Verbund zwischen den textilen Materialien und dazwischen 
angeordnetem Stiitzmaterial, sowie die Uberfiihrung in 
die thermof ormbare Phase. 
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Anstatt der Anordnung einer Heizpresse konnen auch 
andere thermische Verbundverf ahren verwendet werden, 
wie z.B. der Durchlauf durch ein Inf rarot-Feld, 
05 durch ein Mikrowellenf eld und dergleichen mehr. 

Nach dem Durchlauf durch die Heizpresse wird der noch 
warme, mehrschichtige Aufbau in eine Formpresse iiberge- 
fuhrt, welche im wesent lichen aus zwei einander gegen- 
10 iiberliegenden Formbacken besteht, namlich einer Ober- 

backe und einer Unterbacke. In dieser Formpresse erfolgt 
die Formgebung der textilen Kopf bedeckung, z.B. als 
Hut, Kappe, Mtitze oder dergleichen. 

15 Nach dem Verlassen der Formpresse wird die gewiinschte 
Umfangsform ausgestanzt und die Kopf bedeckung ist damit 
f ertiggestellt. 

Es ist selbstverstandlich moglich, das f ertiggestellte 

2 0 Produkt noch durch entsprechende Garnituren zu verschonern 

und nachzuarbeiten. 

Der Vorteil der Neuerung liegt darin, da£ als textile 
Flachengebilde beliebige Gewebe und Gewirke, sowie 
25 non-woven-Materialen verwendet werden konnen, wie z.B. 
auch Synthesef asern (z.B. Polyamid, Polyester , 
Polyacrylnitril , Elasthan, Aramid) 
Naturf asern z.B. Baumwolle, Wolle, Leinen) 
regenerierte Naturf asern (z.B. Viskose) 

3 0 mineralische Fasern (z.B. Glasf asern) 

beliebige Mischungen aus den o.g. Fasergruppen. 

Das Textil an der Hutoberseite mu/? bezuglich Warenkonstruk- 
tion, Warenoptik, Mater ialzusammensetzung nicht identisch 
35 sein mit dem Textil auf der Hutinnenseite. 
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Die textilen Materialien konnen gewaschen, gebleicht, 
gefarbt, bedruckt, beflockt , beschichtet, gerauht, 
geschmirgelt, und/oder nachbehandelt (z,B. hydrophobiert , 
05 oleophorbiert)- sowie einseitig klebebeschichtet sein. 

Anstatt des vorher beschriebenen Herstel lungs verfahr ens 
mit einem thermoplastisch umformbaren Kunststof fgitter, 
welches gleichzeitig Schmelzklebeeigenschaf ten hat, 
10 ist es auch moglich, andere Verbindungsverf ahren zu 
verwenden, insbesondere dann, wenn das Stutzmaterial 
nicht aus Kunststoff besteht. 

In diesem Fall wiirde eine thermisch-aktivierbare Beschich 
15 tung an den jeweiligen Innenseiten der textilen Ober- 
flachen vorgesehen werden. 

Anstatt der Ausbildung des Stutzmaterials aus einem 
Kunststof fgitter oder einer Kunststof f-Folie ist es 
20 auch moglich, das Stiitzmaterial aus einem textilen 
Material auszubilden, wie z.B. einem Gelege, Gewebe, 
oder einer Maschenware aus den oben genannten Materialien 
oder aus textilen Materialien wie Baumwolle, Polyester, 

etc ; wobei - diese -Materialien - evt-1-^ — beidseitig— mit 

25 einer Beschiehtung (Punkt- oder Flachenbeschichtung) 
aus thermoplast, Klebstoffen versehen sein miissen. 

Die Verbindung Textil/Stiitzmaterial/Textil erfolgt 
Uber die thermoplastischen Eigenschaf ten des Stiitz- 
3 0 materials oder durch eine beidseitige Beschiehtung 
(Punkt- oder Flachenbeschichtung) des stiitzenden 
Materials mit thermoplastischen Materialien bzw. 
thermoaktivierbaren Klebstoffen. 

35 Ebenso kann das textile Deckmaterial einseitig klebe- 





beschichtet sein, um so eine Verbindung Textil/ 
Stiitzmaterial zu erreichen. 

Es konnen atmungsaktive, wasserdampf durchlassige 
05 Kopfbedeckungen oder aber auch . wasserdichte Kopf- 
bedeckungen hergestellt werden. 

Der Erf induhgsgegenstand der vorliegenden Neuerung ergibt 
sich nicht nur aus dem Gegenstand der einzelnen Schutzan- 
10 spriiche, sondern auch aus der Kombination der einzelnen 
Schutzanspriiche untereinander . 

Alle in den Unterlagen, einschlie/31ich der Zusammenf assung, 
offenbarten Angaben urid Merkmale, insbesondere die in 
15 den Zeichnungen dargestellte raumliche Ausbildung werden 
als erf indungswesentlich beansprucht, soweit sie einzeln 
oder in Kombination gegenuber dem Stand der Technik neu 
sind. 

2 0 Im folgenden wird die Neuerung anhand von lediglich einen 
Ausfiihrungsweg darstellende Zeichnungen naher erlautert. 
Hierbei gehen aus den Zeichnungen und ihrer Beschreibung 
weitere wesentliche Merkmale und Vorteile der Neuerung 
hervor. 

25 

Es zeigen: 

Figur 1: schematisiert einen Schnitt durch eine Kopfbe- 
deckung entsprechend der Linie I-I in Figur 2, 

30 

Figur 2: Draufsicht auf die Anordnung nach Figur 1 
in Richtung des Pfeiles II, 

Figur 3: schematisiert ein Verfahren zur Herstellung ' 
35 einer mehrlagigen Kopf bedeckung. 
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Entsprechend den Figuren 1 und 2 besteht die mehrlagige 
Kopfbedeckung aus einer aussenliegenden, textilen Ober- 
flache 1, die fur sich genommen ebenfalls mehrlagig 
05 ausgebildet sein kann. Sie kSnnte beispielsweise an 
der Innenseite eine wasserdampf durchlassige, jedoch 
wasserdichte mehrlagige Membran aufweisen. 

In der Mitte zwischen dem mehrlagigen Auf bau ist das 
10 vorher erwahnte stutzmaterial 2 angeordnet, wahrend 
an der Hutinnenseite wiederum das textile Material 
3 angeordnet ist. 

In der gezeigten Ausftihrungsform ist die textile Hut- 
15 innenseite ebenfalls aus einem einlagigen Material 
ausgebildet. Es fallt jedoch auch in den Rahmen der 
vorliegenden Neuerung, auch diese textile Hutinnen- 
seite aus einem mehrlagigen Material zu bilden, beispiels 
weise kann an der nach aussen gerichteten Seite der 
2 0 Hutinnenseite ebenfalls die vorher erwahnte Membran 
angeordnet werden.. 

Das Stutzmaterial 2 ist bevorzugt gemass Figur 2 aus 
einem gitterartigen Material aufgebaut, welches die 
25 gewunsehte hohe Wasserdampf durchlassigkeit mit einem 
geringen Gewicht, einem guten Griff bei geringen * 
Herstellungskosten. gewahrleistet. 

Zur Herstellung einer derartigen textilen Kopfbedeckung 
30 mit mehrlagigem Aufbau ist gemass Figur 3 vorgesehen, 

dajS die Materialbahnen 10,11,12 von der Rolle abgezogen 
werden, wobei die Mater ialbahn 10 beispielsweise -die 
spatere textile Hutinnenseite 3 ergibt und die Mater ial- 
bahn 11 das textile Stutzmaterial 2 und die Material- 
35 bahn 12 die textile Oberflache 1. 
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Die genannten Materialien werden als Sandwichauf bau 
in eine Heizpresse 4 eihgezogen, welche aus mindestens 
zwei zueinander bewegbaren Heizplatten 5,6 besteht, 
05 die beim Formschlu/? die genannten Materialien mitein- 
ander theriaisch verbindet. 

In noch warmem Zustand werden die miteinander verbundenen 
Materialien in eine Forapres.se 7 ubergeftihrt, die im 
10 wesentlichen aus einer oberen Formbacke 8 und einer 
unteren Formbacke 9 besteht, die zueinander bewegbar 
sind. Der mehrlagige Aufbau wird in dieser Formpresse 
7 mit der endgiiltigen Formgebung versehen und kuhlt 
dann ab. 

15 

Der Durchlauf durch die gesamte Verf ahrensanordnung 
ist im librigen in Pf eilrichtung 13. 

Nach dem Offnen der Formpresse 7 wird die mehrlagige 
2 0 Bahn abgeschnitten und der verformte Hut ausgestanzt. 
Danach konnen sich weitere Veredelungsschritte 
anschlie/3en, wie z.B. das Umsaumen der Hutkrempe, 
die Anbringung von Garnituren und dergleichen mehr. 

25 Anstatt des vorher erwahnten Stanzvorgangs zur Her- 
stellung der Hutform kann auch ein Schneidevorgang 
vorgesehen werden. 
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Zeichnunqs-Leqende 

I textile Oberflache 
05 2 Stutzmaterial 

3 textile Hutinnenseite 

4 Heizpresse 
. 5 Heizplatte 

6 Heizplatte 
10 7 Formpresse 

8 Forinbacke 

9 Formbacke 

10 Materialbahn 

II Materialbahn 
15 12 Materialbahn. 

13 Pfeilrichtung 
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20 Schutzanspriiche 

1. Textile Kopfbedeckung, die -aus geformten mehrlagigen 
Schichten besteht, d a d u r c- h 

gekennzeichnet, da£ mindestens eine textile 
25 Oberschicht (1) und eine textile Hutinnenschicht (3) 

vorhanden sind, und dafi zwischen den textilen Schichten 
' (1,3) eine Schicht aus einem geformten Stiitzmaterial 
(2) fest mit den textilen Schichten (1,3) verbunden 
ist. 

30 
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2 . Textile Kopf bedeckung nach Anspruch 1 , 
dadurch ge.kennzeich.net, daB das 
Sttitzmaterial (2) aus einer Kunststof f -Folie, einem 
Kunststof f-Gitter oder aus einem beidseitig beschichteten 
.05 textilen Grundstoff besteht. 

.3. Textile Kopf bedeckung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB das 
Sttitzmaterial (2) thermoplastisch ist und in dieser 
10 Eigenschaft fest mit den Oberflachen der Oberschicht 
(1) und der Hutinnenschicht (3) verbunden ist. 

4. Textile Kopf bedeckung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, -daS 

15 das Sttitzmaterial (2) beidseitig beschichtet ist und 
durch diese Beschichtung mit den Oberflachen der Ober- 
schicht (1) und der Hutinnenschicht (3) verbunden ist. 

5. Textile Kopf bedeckung nach Anspruch 4, 

20 dadurch gekennzeichnet, daB das 
Sttitzmaterial (2) beidseitig flachen- oder punkt- 
beschichtet ist. 

6 . Textile Kopf bedeckung nach Anspruch 2 , 

25 dadurch gekennzeichnet, daB jeweils 
die der Stiitzschicht (2) zugewandte Oberf lache der 
textilen Schichten (1,3) eine thermoaktivierbare 
Beschichtung besitzt, die mit dem Sttitzmaterial (2) 
verklebbar ist. 

30 

7 . Textile Kqpfbedeckung nach einem der vorangegangenen 
. Ansprtiche, dadurch .gekennzeichnet 

daB die textile Oberschicht (1) und die textile Hut- 
innenschicht (3) aus beliebigen textilen Materialien 
35 bestehen. 




8. Textile Kopfbedeckung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, daJ3 
.die textile Oberschicht (1) und die textile Hutinnen- 
schicht (3) einen mehrschichtigen Aufbau besitzen, 
wobei die auBeren Oberflachen der textilen Schichten 
(1,3) aus einem beliebigen textilen Material beteht. 

.9* Textile Kopfbedeckung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, da£ der 
thermische Verbund in einem Inf rarot-Feld oder einem 
Mikrbwellen-Feld erfolgt. 
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